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Lucrarile de diploma constituie o componenta esentiala in cadrul procesului de evaluare a
pregatirii studentilor, dobandita in timpul studiilor universitare.

Lucrarile de diploma trebuie sa ateste stapanirea de catre studenti, a problematicii teoretice
si practice a temelor analizate, utilitatea cercetarilor propuse pentru dezvoltarea domeniilor
investigate, capacitatea autorilor de a aplica diverse metodologii de analiza stiintifica si de a
concepe, elabora §i redacta o lucrare de cercetare stiintifica individual si independent, conform
standardelor universitare

Scopul acestui ghid este de a furniza studentilor un set de reguli generale pentru elaborarea
si redactarea lucrarilor de diploma astfel incdt acestea sa indeplineasca standardele elementare
pentru orice cercetare stiintifica de nivel universitar.

1. Norme generale privind stabilirea, alegerea si sustinerea temei lucrarii
de diploma

1. Temele pentru lucrarile de diploma se propun de cétre cadrele didactice care au titlul de
doctor si sunt minim asistenti. Numarul de lucrari de diploma ce pot fi coordonate de un cadru
didactic se stabileste In functie de raportul dintre numarul total al studentilor absolventi si numarul
cadrelor didactice ale departamentului, in asa fel Incat repartizarea studentilor intre cadrele
didactice sa se facd in mod echitabil cu recomandarea ca un cadru didactic s nu coordoneze, mai
mult de 6 lucrari de diploma. O lucrare de diploma poate avea dubla indrumare (2 coordonatori).
Daca proiectul de diploma este realizat intr-un stagiu de firma sau la o altd universitate (din tara sau
strainatate), studentul va avea si un indrumator din partea institutiei respective.

2. La rezolvarea unei teme pot participa grupe de 2-3 studenti (temele trebuie sd fie
complexe), cu precizarea in titlul temei a problemei rezolvate de fiecare student din grup.

3. Temele lucrdrilor de diploma vor fi afisate de catre fiecare cadru didactic, la sediul
departamentului si pe site-ul acestuia, in semestrul doi al anului trei universitar, pana la data de 15
[unie.

4. Alegerea temelor de catre studenti se va face pana la data de 15 Octombrie a anului
patru de studiu. Lista centralizatoare, cu repartizarea studentilor pe teme si profesori coordonatori
devine definitiva Tn momentul aprobarii in sedinta de departament. Afisarea listei centralizatoare,
initiale, se va face pana la data de 15 Noiembrie a anului universitar in curs.

5. Studentii pot propune teme de lucrdri de diplomd, cu consultarea cadrelor didactice,
urmand a fi avizate in departament.
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6. Temele lucrarilor de diploma pot fi schimbate in primul semestru al anului patru, cel mai
tarziu in luna decembrie. Motivele de schimbare a temei pot fi: documentarea in domeniul temei
este insuficientd; nivelul temei depdseste cunostintele absolventului; volum de muncd prea
mic/mare pentru rezolvarea temei; tema nu se incadreaza in specificul specializarii.

7. Elaborarea respectiv coordonarea lucrarii de diplomda a unui student, obligd cadrul
didactic sa supravegheze procesul de realizare a lucrarii, prin sugestii, critici si sfaturi profesionale
iar pe student sa fie receptiv la toate recomandarile de specialitate primite si sd respecte graficul
intalnirilor de lucru, fixat de coordonator, de la alegerea temei si pana la prezentarea lucrarii.

8. Sustinerea lucrarilor de diploma, in anul universitar 2016-2017, se va face astfel:

Sesiunea lulie:

- in perioada 06.07 — 07.07, studentii vor preda lucrarile la secretariatul facultatii;

- in perioada 17.07-21.07 va avea loc sustinerea lucrarilor de diploma.

Sesiunea Septembrie (restante):

- in perioada 06.09 — 07.09, studentii vor preda lucrarile la secretariatul facultatii;

- in perioada 11.09-13.09 va avea loc sustinerea lucrarilor de diploma.

9. Cadrele didactice Indrumatoare vor completa un formular tip — anexa 1, care va contine:

- Tema de diploma;
- Fisa de apreciere prin care este evaluat,prin nota, continutul lucrarii.

Acest formular va fi predat la Directorului de Departament pana in preziua sustinerii publice
a lucrarii.

10. In cazul in care absolventul, prin tema abordata, prezinti o realizare practica deosebiti, a
obtinut cu lucrdri legate de temd premii la "Sesiunile Stiintifice Studentesti" sau participa la
modernizarea bazei materiale din laboratoare, nota obtinutd in urma sustinerii va reflecta aceasta
contributie.

11. In cazul respingerii lucrarii de absolvire de catre indrumator, absolventul nu se poate
inscrie la examenul de absolvire in sesiunea curenta.

2. Structura lucrarii de diploma

Lucrarea este structuratd pe capitole, subcapitole si include urmatoarele elemente
obligatorii:

1. Coperta - informatiile care trebuie sa apara pe coperta lucrarii de diploma sunt prezentate
in anexa 2;

2. Subcoperta - este prezentata in anexa 3;

3. Tema lucrarii de diploma - anexa 4;

4. Rezumatul lucrarii - o pagind in limba romana;

5. Traducerea intr-o limba de circulatie internationald a rezumatului;

6. Declaratie de asumare a raspunderii - lucrarea de diploma va contine o declaratie pe
propria raspundere a absolventului, datatd si semnata in original, din care sd rezulte ca lucrarea ii
apartine, nu a mai fost niciodata prezentatd si nu este plagiata - anexa 5;

7. Cuprins - lucrarea de diplomd va avea un cuprins care contine titlurile capitolelor si
subcapitolelor insotite de numarul paginii la care Incepe fiecare capitol si subcapitol, in anexa 6;

8. Introducere - aceasta va contine motivatia alegerii temei, gradul de noutate a temei,
obiectivele generale ale lucrarii etc. Introducerea nu se numeroteaza ca si capitol;

9. Capitole - lucrarea de diploma va contine 6-8 capitole numerotate crescator, fiecare
avand in partea de Inceput, un subcapitol de concluzii, care sd sintetizeze informatiile si/sau
rezultatele prezentate n cadrul acelui capitol — vezi capitolul urmator;

10. Concluziile lucrarii - in aceastd parte se regasesc cele mai importante concluzii din
capitole, precum si directii viitoare de cercetare legate de tema abordata;

11. Bibliografie - aceasta va contine lista tuturor surselor de informatie utilizate de cétre
absolvent pentru redactarea lucrdrii de diploma. Se recomanda un minim de 40 de referinte
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bibliografice din care 20% din reviste de specialitate si internet, iar 15 referinte sd fie din ultimii 5
ani (anexa 6). Bibliografia nu se va numerota ca si capitol al lucrarii,

12. Anexe (dacd este cazul) - acestea apar intr-o sectiune separatd, care nu se numeroteaza
ca si capitol. Fiecare anexd se va mentiona cel putin o datd in textul lucrarii. Anexele se
numeroteaza crescator (anexa 1, anexa 2 etc);

13. Opis - in care se va specifica numarul pagini scrise, numarul de figuri si tabele incluse in
partea scrisa, numarul de desene etc.

La redactarea lucrarii se vor respecta urmaitoarele elemente:

Formatul intregii lucrari este A4, numarul de pagini fiind intre 100 si 110, imprimarea pe
ambele fete, fiecare capitol va incepe pe o pagind impard, titlurile capitolelor se scriu cu font de 14,
bold.

* Relatiile de calcul se scriu cu editorul Equation §i se numeroteaza. Numerotarea acestora
va cuprinde numarul capitolului, urmat de numarul de ordine al relatiei in cadrul capitolului;

* Marginile paginii - se vor utiliza urmatoarele valori pentru marginile paginii (Page Setup
- Margins):

- stanga: 2 cm;

- dreapta: 2 cm;

- sus: 2 cm;

- jos: 2 cm.

 Spatiere intre randuri - textul va respecta o spatiere intre randuri de o linie (Format —
Paragraf - Line spacing - 1lines);

* Alinierea textului in cadrul paragrafelor, textul din cadrul paragrafelor normale va fi
aliniat intre marginile din stdnga si dreapta (justified). Primul rand al fiecarui paragraf va avea o
indentare de 1,5 cm (Format — Paragraf — Indentation - Left). Exceptie fac titlurile capitolelor, care
pot fi aliniate centrat, precum si etichetele tabelelor si figurilor (a se vedea explicatiile de mai jos);

* Font - fontul utilizat pentru redactare va fi Times New Roman, cu dimensiunea de 12
puncte, utilizdnd diacriticele specifice limbii in care este redactatd lucrarea (&, 1, s, t, & - pentru
limba romana);

* Numerotarea paginilor - numerotarea paginilor se face incepand cu pagina de titlu, pana
la ultima pagina, dar numarul paginii apare doar incepand cu Introducerea.

* Tabele - tabelele se numeroteaza cu doua cifre, prima reprezentdnd numarul capitolului,
iar cea de a doua reprezentand numarul tabelului din capitolul respectiv. Fiecare tabel are numar si
titlu, care se mentioneaza deasupra tabelului, aliniat la marginea din dreaptd. Tabelele se creeaza in
Word sau se importa din Excel;

« Antetul paginii - apare incepand cu introducerea si va contine: PROIECT DE DIPLOMA,
centrat cu font de 12, bold, UDJG - TCM, pag (anexa 6);

* Figuri - figurile (imagini, grafice etc.) se numeroteaza cu doud cifre, prima reprezentand
numarul capitolului, iar cea de a doua fiind numarul figurii din capitolul respectiv. Fiecare figura
are numadr si titlu, care se mentioneaza sub figura, centrat. Figurile se insereaza ca imagini in format
electronic creat in Word, intr-un program de grafica sau capturate. Nu se admit desene sau schite
scanate.

* Notele de subsol - in cazul in care se citeaza (ex. Definitii, clasificari etc.), se mentioneaza
cifre sau se doreste explicarea unor termeni (ex. hidroformare, flambaj etc.), se vor introduce note
de subsol (footnotes) pentru a se indica sursa (sursele).

* Mentionarea autorilor in text (cu nota de subsol aferentd) - se face prin indicarea
prenumelui si a numelui acestora.

* Bibliografia - ordonata alfabetic, se scrie la un rand (anexa 6).
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3. Continutul proiectului de diploma pentru specializarea
TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI - TCM
CA TEMATICA

Proiectul de diploma va fi format din doua componente:

1. Memoriu tehnic (partea scrisa) - se constituie, in ordine, din: femd, cuprinsul
memoriului, capitolele justificative (text, relatii, figuri, tabele, calcule analitice sau interpretari
calitative a solutiilor tehnice pe care candidatul le propune pentru rezolvarea temei de proiect),
concluzii finale, cuprinsul documentatiei grafice si bibliografie. Numarul de capitole nu trebuie sa
depaseascad 8. Numarul maxim de pagini nu trebuie sa depaseasca 100-110 de pagini.

2. Documentatia grafica - constituitd din desenul de executie al reperului pentru care se
proiecteaza tehnologia, planul de operatii sau fise tehnologice, desenul de ansamblu al structurii
proiectate si desene de executie pentru un numdr de componente, desenele de ansamblu ale
echipamentelor tehnologice (stante sau matrite, dispozitive), desene de executie pentru sculele
proiectate etc.

3.1. MEMORIU TEHNIC

Proiectul de diplomd este o combinatie a cinci parti: cercetare/documentare
proces/echipament — proiectare tehnologie de fabricatie — proiectare echipamente si scule de
prelucrare — calcule tehnico-economice — concluzii. Se recomanda ca intre cele cinci parti ale
proiectului sa existe legdtura. Pentru proiectele care contin capitole de proiectare de matrite (stante)
sau structuri sudate, SDV-urile se echivaleaza cu acestea.

Indiferent de problematica abordata, toate proiectele trebuie sa contind o parte tehnologica
de prelucrare prin aschiere a unui reper.

3.1.1. Tema proiectului de diploma — TCM

In concordanti cu profilul specializarii, tema proiectului de diplomi vizeazi combinatii ale
unora dintre urmatoarele problematici: proiectarea tehnologiei de fabricare (prelucrare, control,
asamblare), proiectarea si/sau implementarea echipamentelor de prelucare, control, asamblare etc.
(scule aschietoare, stante, dispozitive de prelucrare, dispozitive de control, dispozitive de montaj,
echipamente de cercetare... etc.); cercetare fundamentala si/sau aplicativa privind procesele de
prelucrare.

In consecinta, tema proiectului de diploma poate avea formularea: “Proiectarea tehnologiei
de fabricare si a unor SDV-uri pentru fabricarea reperului...” sau “Proiectarea tehnologiei si a
unor dispozitive de control pentru reperul...” sau “Proiectarea tehnologiei si a unor dispozitive de
montaj pentru subansamblul...” sau “Proiectarea tehnologiei si a echipamentelor
corespunzdtoare pentru reperul... obtinut prin presare la rece”sau “Proiectarea unui echipament
complex de... si a tehnologiei de prelucrare a reperului..” sau “Cercetdri privind...
(prelucrabilitatea... sau controlul complex... sau algoritmizarea si programul de calcul pentru:...
etc.) si proiectarea tehnologiei de prelucrare pentru reperul..." etc.

Fard alte mentiuni, tema unui proiect de diplomd poate avea formularea:”Proiectarea
tehnologiei de fabricare si a unor SDV-uri necesare fabricarii reperului R”, in cadrul careia R
este denumirea reperului care poate provenii:

- de la intreprinderile sau institutiile cu profil tehnologic;

- din tematica contractelor de cercetare stiintifica ale cadrelor didactice sau studentilor;

- din activitatea de cercetare-proiectare a unor standuri, aparate, utilaje sau SDV-uri necesare
dotarii laboratoarelor departamentului sau altor intreprinderi de diferite profile;

- abordate in cadrul proiectelor de la disciplinele de specialitate.
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Piesele pentru care se proiecteazd tehnologia de fabricatie trebuie sd aiba o complexitate
medie sau ridicata. Se prefera piese din materiale feroase, la care semifabricatul sa se poata realiza
prin turnare sau matritare, piese la care cel putin 3-4 operatii sd se poata realiza prin mai multe
metode sau procedee de prelucrare mecanica, piese la care sd devind rentabild proiectarea si
realizarea a cel putin 2-3 SDV-uri si a caror plan de operatii trebuie sa contind un minim de 10-12
operatii de prelucrare mecanica. Printre SDV-uri pot fi si cele care au fost proiectate la disciplinele:
Scule aschietoare, Tehnologii neconventionale, Procese de deformare plastica la rece, Bazele
proiectdrii dispozitivelor.

3.1.2. Detalii asupra unor parti ale proiectului de diploma
3.1.2.1. Cuprinsul partii de tip Cercetare/Documentare proces/echipament

1. Prezentarea problemei

Se prezintd problematica cercetarii/documentarii: studiul unor aspecte particulare ale
proceselor de prelucrare, conceperea unor modele, sintetizarea unor aspecte teoretico-aplicative etc.

2. Stadiul actual al problemei

In cazul unei parti de tip Cercetare se va face o sintezi a datelor din literatura de specialitate
privind procesul abordat - sub forma de text, fotografii, relatii, grafice, tabele. Pe baza concluziilor
desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se vor stabili obiectivele cercetarii (elaborarea
unei metodologii, caracterizarea unor marimi, realizarea unor programe, optimizarea unor parametri
etc.).

In cazul unei parti de tip Documentare se va face o sintezi a datelor din literatura de
specialitate privind procesul abordat - sub forma de text, fotografii, relatii, grafice, tabele.
Documentarea trebuie s aibe la bazad minimum 40 articole din literatura de specialitate, de ultima
ord, din jurnalele de specialitate strdine sau romanesti si cel putin 2 capitole din cartile sau
monografiile stiintifice de asemenea de ultima ora.

3. Metodologia de cercetare

In cazul unei parti de tip Cercetare se vor stabilii: variabilele de proces supuse cercetarii;
date privind aparatura de cercetare; structura programelor de cercetare; metoda de prelucrare
matematicd a datelor (algoritmi, programe de calcul etc.) etc.

4. Rezultatele cercetarii/documentarii

In cazul unei parti de tip Cercetare se vor prezenta rezultatele prelucririi matematice a
datelor si interpretarea rezultatelor. Se va evidentia importanta stiintifica, tehnico-economica a
cercetarii efectuate. Se va prezenta modalitatea de utilizare a datelor rezultate prin cercetarea
efectuata.

In cazul unei parti de tip Documentare, se vor prezenta critic realizirile din domeniu si se

5. Documentatia grafica

Rezultatele cercetarii sub forma de fotografii, diagrame, grafice, relatii analitice etc. - se pot
inregistra pe planse in cadrul documentatiei grafice a proiectului de diploma.

3.1.2.2. Cuprinsul partii de tip Proiectare tehnologie de fabricatie

Tindnd cont de specificul specializdrii absolventilor, aceasta parte poate contine:

- proiectare tehnologica pentru aschiere — obligatorie pentru toate lucrarile,

- proiectare tehnologicd pentru presare la rece,

- proiectare tehnologica pentru injectarea maselor plastice,

- proiectare tehnologicd pentru prelucréri neconventionale.

In continuare se va prezenta continutul partii de proiectare tehnologici prin aschiere.
Continutul acestei parti este obligatoriu.
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3.1.3. Continutul partii de proiectare tehnologica pentru aschiere

1. Studiul reperului pe baza desenului de executie al acestuia sau al subansamblului din care
face parte

1.1. Rolul functional al reperului
(dimensionale, de formad, de pozitie reciproca a suprafetelor si a rugozitatii) prescrise pe desenul
reperului dat.

2. Analiza conditiilor tehnice impuse reperului, plecand de la rolul functional al acestuia in
subansamblul respectiv. Se vor analiza conditiile prescrise de proiectant, pentru eventuala corectare
alor.

3. Date privind tehnologia de semifabricare

3.1. Date asupra materialului semifabricatului (compozitia chimica, proprietati
fizico-mecanice etc)

3.2. Stabilirea metodei si a procedeului economic de obtinere a semifabricatului

3.3. Tehnologia de obtinere a semifabricatului. Se vor prezenta pe scurt etapele de
realizare a semifabricatului prin procedeul ales. La semifabricatele turnate sau matritate se va
prezenta o schitd cu semifabricatul in forma de turnare sau in matritd, in pozitia de elaborare,
precizand planul de separatie.

3.4. Tratamente termice primare necesare semifabricatului. Tratamentul termic ales
se prezintd pe un grafic cu precizarea timpului de incélzire, mentinere si racire, a temperaturii de
incalzire, precum si a vitezei de Incélzire si racire a semifabricatului.

3.5. Adaosurile de prelucrare totale conform STAS. Pentru procedeul de elaborare a
semifabricatului ales, functie de clasa de precizie stabilitd si de dimensiunile piesei din STAS se
stabileste adaosul de prelucrare total pentru toate suprafetele piesei.

3.6. Schita semifabricatului. Cu adaosul de prelucrare calculat, se vor stabilii
dimensiunile semifabricatului si se va realiza schita acestuia (cu toate cotele necesare realizarii lui).

4. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare mecanica.

4.1. Procesul tehnologic tip pentru acest tip de reper. Se prezintd din literatura de
specialitate procesul tehnologic tip (cu schitele prelucrarilor) pentru clasa de piese din care face
parte reperul dat.

4.2. Proiectarea itinerariului procesului tehnologic pentru reperul dat. Se prezinta
procesul tehnologic defalcat pe operatii avand in vedere principiile de stabilire a succesiunii
operatiilor. Pentru cel putin 2 operatii de prelucrare mecanicad se prezinta (cel putin) 2 variante de
prelucrare mecanica de preferat prin procedee diferite (obligatoriu o operatie pe comanda
numerica).

Se recomanda alegerea unor procedee moderne (pe masini unelte cu comandd numerica, pe
magini unelte de productivitate mare, cu scule moderne, etc.) pentru cat mai multe operatii din
procesul tehnologic proiectat. Itinerariul tehnologic se va prezenta pe fisa tehnologica (vezi anexa
10).

5. Proiectarea continutului operatiilor de prelucrare mecanica.

Pentru fiecare operatie, se va prezenta:

5.1. Numarul si denumirea operatiei, schita operatiei cu semifabricatul n pozitie de
lucru, indicarea suprafetelor de prelucrat, conditiile tehnice necesare prelucrdrii la operatia
respectiva, sculele in pozitia de lucru, cursele active si in gol, schema de orientare si fixare a
semifabricatului, cotarea tehnologica.

5.2. Fazele operatiei. Se defalca operatia pe faze si treceri.

5.3. Masina unealta si principalele caracteristici: gama de turatii $i avansuri, puterea
motorului electric, dimensiunile si cursele mesei, cursele saniilor, dimensiunile conul arborelui
principal, dimensiunea maxima de prindere a cutitelor n suportul portcutit, dimensiunea canalelor
din masa masinii, distanta dintre canale, etc.

5.4. Sculele aschietoare: tipul sculei, dimensiunile partii de prindere, dimensiunile si
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geometria partii active, numarul de dinti, notarea conform STAS. Pentru sculele nestandardizate,
proiectate special, se prezinta o schitd de principiu a sculei.

5.5. Dispozitivul de prindere al semifabricatului: denumire, STAS, sau schema
constructiv-functionald pentru dispozitivele nestandardizate special proiectate pentru acea operatie.

5.6. Dispozitivele de prindere a sculelor aschietoare: denumire, dimensiunile partii de
prindere pe masina-unealta, dimensiunile partii de prindere a sculei, STAS, sau schema constructiv-
functionala pentru cele nestandardizate special proiectate pentru acea operatie.

5.7. Mijloacele de control: denumire, domeniul de masurare, valoarea diviziunii,
precizia de masurare, STAS.

5.8. Adaosurile de prelucrare intermediare si dimensiunile intermediare. Pentru
operatiile tratate in mai multe variante, adaosul de prelucrare se stabileste prin calcul analitic iar
pentru restul operatiilor tabelar, din normative. Dimensiunile intermediare calculate se trec pe schita
operatiei.

5.9. Regimurile de aschiere: calcul analitic pentru operatiile tratate Tn mai multe
variante, pentru restul operatiilor tabelar din normative.

5.10. Indicarea metodei de reglare a sculei la cota.

5.11. Norma tehnica de timp: calcul analitic al timpului unitar pentru operatiile
tratate Tn mai multe variante, pentru restul operatiilor tabelar din normative.

3.1.4. Proiectarea SDV- urilor

Proiectul de diploma va cuprinde in memoriul justificativ, calculul a minimum 2 — 3 SDV-uri
reprezentative din procesul tehnologic proiectat. Din acestea, cel putin unul trebuie sd fie un
dispozitiv de prindere.

Metodica de proiectare va fi cea aplicata la disciplinele de specialitate. Astfel:

a. La proiectarea sculelor aschietoare se vor parcurge etapele:

1. Alegerea schemei de prelucrare la operatia de prelucrare;

2. Alegerea materialului sculei i a tratamentului termic;

3. Stabilirea parametrilor geometrici functionali ai sculei;

4. Stabilirea prin calcul al regimului de aschiere si calculul consumului specific al sculei:
avans, putere, forta de aschiere, timp de baza,

5. Calculul constructiv al sculei;

6. Stabilirea tipului de pozitionare a sculei;

7. Calculul profilului partii active a sculei;

8. Stabilirea schemei de ascutire;

9. Conditii tehnice generale de calitate impuse sculei: abateri limitd, bataia radiala si
frontald, rugozitatea suprafetelor sculei.

Desenul sculei aschietoare :

- de executie - dacd scula este monobloc sau in constructie sudata;

- de ansamblu - daca scula este cu placute schimbabile (in acest caz se va face si desenul de
executie pentru corpul sculei).

b. La proiectarea dispozitivelor se va urmiri ca memoriul sa cuprinda obligatoriu
etapele:

1. Stabilirea datelor initiale necesare proiectarii dispozitivului (date privind semifabricatul si
operatia pentru care se proiecteaza dispozitivul, pe scurt cu trimiteri la partea de tehnologie
proiectatd)

2. Proiectarea schemei de orientare:
2.1. Identificarea si analiza conditiilor impuse prelucrdrii prin prisma proiectarii
dispozitivelor;
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2.2. Stabilirea bazelor de cotare, a bazelor de orientare si propunerea unei scheme de
orientare;

2.3. Calculul erorilor de orientare reale ( & ) si a erorilor de orientare admisibile
ay.
(€0 );
2.4. Verificarea schemei de orientare propusa. Dacd (> & se propune altd schema

de orientare si se reface verificarea ei astfel incat sa se ajungd la situatia cand &f <& .

3. Proiectarea schemei de fixare:
3.1. Intocmirea schitei cu fortele §i momentele care actioneazd asupra
semifabricatului la operatia tratata;
3.2. Stabilirea fortelor de prefixare si fixare;
3 3. Verificarea schemei de fixare propusa.
4. Proiectarea ansamblului dispozitivului:
4.1. Proiectarea elementelor componente (forme, dimensiuni, materiale de constructie,
calcule de dimensionare sau de verificare - in functie de solicitari, etc.);
4.2 Stabilirea cotelor functionale ale dispozitivului de prindere a semifabricatului
rezolvarea lanturilor de dimensiuni specifice;
4.3. Intocmirea desenului de ansamblu al dispozitivului de prindere a semifabricatului
proiectat.

3.1.5. Calcule tehnico-economice
Metodica de proiectare va fi cea aplicata la disciplina de specialitate. Astfel:

a. Calcule economice:

1. Stabilirea caracterului productiei;

2. Calculul lotului optim;

3. Calculul timpilor pe bucata pentru fiecare operatie;

4. Calculul economic justificativ pentru adoptarea variantei economice, la operatiile tratate
in mai multe variante;

5. Calculul economiei anuale realizate prin adaptarea variantei economice.

6. Alte avantaje realizate prin adoptarea variantei economice ( daca exista ).

b. Probleme de organizare a procesulul tehnologic:

1. Calculul numarului de masini unelte necesare realizarii operatiilor procesului tehnologic
proiectat, in varianta economica , la programa de fabricate anuala data;

2. Calculul gradului de incarcare a utilajului;

3. Amplasarea masinilor unelte in flux tehnologic;

4. Organizarea transportului interoperational;

5. Masuri de tehnica securitatii muncii;

6. Discutii privind eficienta fabricarii reperului;

3.1.6. Continutul partii concluzii finale §i perspective

Capitolul final al lucrarii, contine concluziile desprinse in urma realizarii diferitelor capitole
in cadrul proiectului. Se recomanda ca materialul capitolului sa fie structurat in patru parti (grupate,
sau nu, in subcapitole), dupa cum urmeaza:

1. Concluzii: propozitii scurte, concise, privind concluziile rezultate ca urmare a realizarii §i
operarii sistemului. Subliniem faptul ca nu e vorba de a realiza aici un rezumat al proiectului.

2. Sinteza contributiilor: reprezinta o componentd optionald in cazul lucrarilor de diploma,
dar pe care o recomandam. Chiar dacd in cazul proiectelor de diplomd nu se pune problema
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originalitatii absolute a ideilor aplicate, proiectele in sine sunt (sau ar trebui sd fie) creatii originale
ale autorilor, putandu-se astfel desprinde cate un set de contributii originale ale autorilor pentru
fiecare proiect.

3. Perspective de dezvoltare: reprezintd o componenta importanta a capitolului de concluzii.
Pe de o parte dovedeste faptul ca proiectul se subscrie intereselor si activitatilor profesionale
curente si (potential) viitoare ale autorului, nefiind tratat ca un element singular, realizat doar in
scopul sustinerii licentei. Pe de alta parte, se faciliteaza preluarea ideilor interesante generate de
activitatea din cadrul proiectului, de catre alti colegi ce doresc sa abordeze acelasi subdomeniu.

4. Date privind prezentarea diferitelor parti ale proiectului de licentd 1in cadrul unor
manifestari stiintifice sau contracte, precum si realizarea sub forma de macheta, model functional,
prototip, productie de serie a unor echipamente sau tehnologii concepute si descrise in cadrul
proiectului de licenta.

Capitolul de concluzii si perspective are, impreuna cu cel introductiv si cu cel de descriere
generald a proiectului, o importantd deosebita in cadrul lucrérii. De regula, evaluarea unei lucrari
incepe prin citirea/examinarea atentd a cuprinsului, a introducerii, a descrierii proiectului si a
concluziilor. Abia apoi sunt studiate detaliile de implementare si celelalte elemente ale lucrarii.

3.2. DOCUMENTATIA GRAFICA

Partea grafica va cuprinde:

- desene de ansamblu, subansamble, si desene de executie (pentru reperele de
complexitate ridicatd) concepute de autor;

- planul de operatii pentru tehnologia de aschiere realizata;

- scheme de configuratie a produsului;

- scheme de amplasare a utilajelor;

- scheme cinematice.

Partea grafica a lucrarii poate fi realizata atat in sistem clasic cat si cu ajutorul calculatorului.

Proiectele trebuie sa contind un minim de 3 plange ale SDV-urilor proiectate, cu mentiunea
ca sunt obligatorii desenele de ansamblu si desenele de executie relevante pentru tema. Se
recomanda ca cel putin una din planse sa fie realizata pe format A0 sau Al.

In calculul volumului partii grafice a proiectului nu sunt socotite decat plansele elaborate de
student. Documentatia grafica preluatd din sursele de documentare poate fi consideratd ca o
contributie proprie dacd este realizata de absolvent intr-unul din programele de proiectare asistatd
(AUTOCAD, CATIA, SolidEDGE)

Scara la care se fac reprezentdrile grafice trebuie corelatd cu gradul de relevantd a
reprezentarii in general, cu nivelul de semnificatie a detaliilor si cu densitatea de informatie ce
trebuie transmisa.

In memoriu tehnic trebuie si existe referiri si explicatii pentru fiecare plansa.

Desenul de ansamblu al echipamentului, trebuie sd cuprinda: proiectiile (sectiuni vederi)
care sa includa ajustajele si dimensiunile de gabarit si din care sa rezulte constructia si functionarea
echipamentului; indicatorul si tabelul de componentd; conditii tehnice si alte date privind
constructia, functionarea, omologarea si exploatarea echipamentului (date referitoare la elementele
de legatura din sistem, schita operatiei pe care o realizeaza echipamentul etc.).

Dupa caz, se elaboreaza si desene ale unor subansambluri sau elemente componente ale
echipamentului, avind in vedere ajustajele si lanturile de dimensiuni din cadrul desenului de
ansamblu al echipamentului.

Desenele de executie, trebuie sa fie Intocmite conform normelor internationale cu evitarea
cotdrilor simbolizate care pun pe executant in situatia de a cauta un numar mare de standarde si
norme. Desenele de definitie (conform metodologiei 1.S.0.), trebuie sd@ contina toate pretentiile
proiectantului referitoare la functionarea piesei respective, fara nici o posibilitate de interpretare in
mai multe feluri. In directia intocmirii desenului de definire a piesei, trebuie si se plece de la
premiza ca el reprezintd o documentatie de conceptie completa care circuld in special in atelierele
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de proiectare constructivd si tehnologica, urmand ca in sectiile de productie sd ajungd numai
desenele de operatie din planele de operatie. La elaborarea materialului grafic se va tine cont de
prescriptiile standardelor de specialitate.

Formatele desenelor si scarile de reprezentare se vor alege astfel incat suprafata planselor sa
fie folosita cat mai util, fara spatii goale mari §i fard mariri nejustificate.

Pentru partea de cercetare si contributii proprii se recomanda realizarea unui poster in format
AO0.

3.3. CRITERII MINIME DE PERFORMANTA

Existenta unui memoriu de calcul;

Existenta unei parti de cercetare sau sinteza bibliografica;

Existenta unui plan de operatii;

Minim desenul de executie al unei scule. Elemnetele active de la stante/matrite se
echivaleaza cu scula de prelucrare.

Minim un desen de asamblu al unui dispozitiv. Echipamentele proiectate, altele
decat dispozitivele de prindere, ca si stantele/matritele se echivaleaza cu
dispozitivele de prindere.

f. Minim 5 desene de executie

goege

4. Continutul proiectului de diploma pentru specializarea
TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI — INGINERIA
SUDARII CA TEMATICA

Proiectul de diploma va fi format din doua componente:

1. Memoriu tehnic (partea scrisa) - se constituie, in ordine, din: femd, cuprinsul
memoriului, capitolele justificative (text, relatii, figuri, tabele, calcule analitice sau interpretari
calitative a solutiilor tehnice pe care candidatul le propune pentru rezolvarea temei de proiect),
concluzii finale, cuprinsul documentatiei grafice si bibliografie. Numarul de capitole nu trebuie sa
depaseascad 8. Numarul maxim de pagini nu trebuie sa depaseasca 100-110 de pagini.

2. Documentatia grafica - constituitd din desenul de executie al reperului pentru care se
proiecteaza tehnologia, planul de operatii sau fise tehnologice, desenul de ansamblu al structurii
proiectate si desene de executie pentru un numdr de componente, desenele de ansamblu ale
echipamentelor tehnologice (stante sau matrite, dispozitive), desene de executie pentru sculele
proiectate etc.

4.1. MEMORIU TEHNIC

Proiectul de diplomd este o combinatie a cinci parti: cercetare/documentare
proces/echipament de sudare - proiectare echipament/dispozitiv/constructie metalicd sudata -
cercetare privind sudarea si metodele de control nedistructive si distructive a imbindrilor sudate cap
la cap sau de colt, realizate dintr-un anumit material sau aliaj metalic - proiectare tehnologii de
executie prin sudare - calcule tehnico-economice - concluzii. Se recomanda sd existe o legatura
intre capitolele proiectului. Indiferent de problematica abordata, toate proiectele trebuie sa contind o
parte tehnologica de executie prin sudare a unui ansamblu/subansamblu sudat.
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4.1.1. Tema proiectului de diploma

In concordanta cu profilul specializarii, tema proiectului de diplomi vizeazi combinatii ale
unora dintre urmatoarele problematici: proiectarea tehnologiei de executie prin sudare; proiectarea
echipamentului de sudare; cercetari privind comportarea la sudare a unor materiale de baza etc.

In consecinti, tema proiectului de diploma poate avea formularea: “Proiectarea tehnologiei
de executie prin sudare a subansamblului...” sau “Proiectarea echipamentului destinat sudarii...”
sau “Proiectarea dispozitivului destinat mecanizdarii suddarii...” sau “Proiectarea dispozitivului
destinat automatizarii sudarii...” sau “Proiectarea dispozitivului destinat robotizarii sudarii...”
sau “Cercetari experimentale privind sudarea...” sau “Comportarea la sudare a
materialului/metalului ... si aliajelor etc.

Tema unui proiect de diploma poate proveni:

= de la societdti comerciale sau institutii cu activitati de proiectare sau realizare de constructii
metalice sudate;

= din tematica contractelor de cercetare stiintifica ale cadrelor didactice sau studentilor;

= din activitatea de cercetare-proiectare a unor standuri, aparate, utilaje sau dispozitive
necesare dotdrii laboratoarelor departamentului sau intreprinderilor cu diferite profiluri
tehnice.

4.1.2. Detalii asupra unor parti ale proiectului de diploma
4.1.2.1. Cuprinsul partii de tip Cercetare/Documentare proces/Echipament

1. Prezentarea problemei

Se prezintd problematica cercetarii/documentarii: studiul unor aspecte particulare ale
proceselor de sudare, dezvoltarea unor modele matematice, simularea unor procese de sudare,
sintetizarea unor aspecte teoretico-aplicative etc.

2. Stadiul actual al problemei

In cazul unei parti de tip Cercetare, se va face o sintezi a datelor din literatura de
specialitate privind procesul de sudare abordat — care include text, imagini, relatii, grafice, tabele.
Pe baza concluziilor desprinse din analiza stadiului actual al problemei, se vor stabili obiectivele
cercetarii (elaborarea unei metodologii, caracterizarea unor marimi, realizarea unor programe,
optimizarea unor parametri, simularea unor procese de sudare etc.).

In cazul unei parti de tip Documentare se va face o sintezi a datelor din literatura de
specialitate privind procesul de sudare abordat - care include text, imagini, relatii, grafice, tabele.
Documentarea trebuie sa se bazeze pe minimum 10 articole din literatura de specialitate, de ultima
ora, din jurnalele de specialitate strdine sau romanesti si cel putin doud manuale universitare sau
monografii stiintifice recente.

3. Metodologia de cercetare

In cazul unei parti de tip Cercetare se vor stabili: materialele de bazi si de adaos;
echipamentele de sudare; parametrii de sudare; echipamentele de control nedistructiv si distructiv;
metoda de prelucrare matematica a datelor (algoritmi, programe de calcul etc.) etc.

4. Rezultatele cercetarii/documentarii

In cazul unei parti de tip Cercetare se vor prezenta rezultatele controlului nedistructiv si
distructiv; rezultatele prelucrarii matematice a datelor experimentale obtinute si interpretarea
rezultatelor. Se va evidentia importanta stiintifica si tehnico-economica a cercetarii efectuate. Se va
prezenta modalitatea de utilizare a datelor rezultate prin cercetarea efectuata.

In cazul unei parti de tip Documentare, se vor prezenta critic realizarile din domeniu si se

5. Documentatia grafica

Rezultatele cercetdrii sub forma de imagini, diagrame, grafice, relatii analitice etc. se pot
inregistra pe planse in cadrul documentatiei grafice a proiectului de diploma sau pe panouri.
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4.1.2.2. Cuprinsul partii de tip Proiectare echipament/dispozitiv/constructie metalicd
sudata

Exemplu: PROIECTAREA UNUI MANIPULATOR PENTRU POZITIONARE $I
ROTIRE

[S—

. Date de proiectare
. Stabilirea schemei cinematice
. Calculul lantului cinematic
3.1. Calculul gamei de turatii a platoului
3.2. Calculul rapoartelor de transmitere totale
3.3. Calculul rapoartelor de transmitere partiale la lira cu roti de schimb
3.4. Calculul turatiilor reale ale platoului
3.5. Calculul erorilor turatiei
3.6. Calculul numarului de dinti ai perechilor de roti dintate
4. Stabilirea lantului cinematic
4.1. Stabilirea lantului cinematic de Intoarcere
4.2. Calculul turatiei reale de intoarcere
5. Calculul actionarii lantului cinematic
5.1. Calculul momentului rezistent static la arborele platoului
5.2. Calculul momentului rezistent dinamic la arborele platoului
5.3. Calculul momentului rezultant si al puterii la arborele de rotire
5.4. Calculul puterii motorului electric de actionare
5.5. Alegerea motorului de actionare din lantul cinematic de rotire
6. Calculul cinematic al lantului cinematic
6.1. Calculul momentului rezistent static la arborele motorului
6.3. Calculul momentului rezultant si al puterii la arborele de intoarcere a platoului
6.4. Calculul puterii motorului de actionare
6.5. Alegerea motorului de actionare a lantului cinematic de intoarcere
. Calculul puterilor si momentelor la elementele lanturilor cinematice
7.1. Calculul puterilor si momentelor la elementele lantului cinematic I de rotire
7.2. Calculul puterilor i momentelor la elementele lantului cinematic II de intoarcere
8. Alegerea reductoarelor
8.1. Alegerea reductorului R,
8.2. Alegerea reductorului R,
9. Alegerea cuplajelor
10. Calculul rotilor dintate ale lirei cu roti de schimb
10.1. Calculul modulului
10.2. Calculul dimensiunilor principale
11. Calculul angrenajului din lantul cinematic de intoarcere
11.1. Calculul modulului
11.2. Calculul dimensiunilor principale
12. Calculul angrenajului melcat
12.1. Calculul distantei dintre axe
12.2. Calculul geometric al angrenajului melcat

W N

~

4.1.2.3. Cuprinsul partii de tip Cercetare privind sudarea si controalele nedistructive si
distructive a imbinarilor sudate cap la cap sau de colt realizate dintr-un anumit
material sau aliaj metalic

1. Obiectivele cercetarii;
2. Materiale de baza si de adaos;
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3. Dimensiunile probelor si a epruvetelor;
4. Conditii de sudare si control a probelor;
5. Rezultatele cercetarii;

6. Concluzii.

4.1.2.4. Cuprinsul partii de tip Proiectarea tehnologiei de executie prin sudare a
subansamblului

. Conditiile de exploatare ale constructiei sudate;

. Descrierea constructiva si functionald a constructiei sudate;
. Materiale de baza si de adaos;

. Alegerea procedeelor de sudare;

. Dispozitive folosite la sudare;

. Parametrii tehnologici la sudare;

. Determinarea temperaturii de preincalzire;

. Masuri pentru diminuarea tensiunilor i a deformatiilor;

. Echipamente pentru sudare;

10. Controlul imbinarilor sudate;

11. Normarea tehnica la executarea lucrarilor de sudare prin topire.

O 0 1 N D W N —

4.1.3. Cuprinsul partii de tip Calcule tehnico-economice

Exemplu: FUNDAMENTAREA PE CRITERII ECONOMICE A VARIANTEI
TEHNOLOGICE OPTIME DE SUDARE A SUBANSAMBLULUI SUDAT ...

1. Determinarea costului subansamblului in cele doud variante de sudare;
1.1. Calculul masei semifabricatelor;

1.2. Calculul masei reperului;

1.3. Calculul masei materialelor refolosite;

1.4. Costul semifabricatelor;

1.5. Valorificarea materialelor refolosibile;

1.6. Costul materialelor inglobate in reper;

1.7. Calculul cheltuielilor cu alte materiale;

1.8. Cheltuieli cu energia electrica;

1.9. Norma de timp si salariul tarifar;

1.10. Calculul retributiei directe;

1.11. Calculul CAS si Asowm;

1.12. Calculul cheltuielilor comune ale sectiei de fabricatie;
1.13. Cheltuieli de transport-aprovizionare;

1.14. Calculul costului de sectie.

1.15. Calculul cheltuielilor generale ale societatii

1.16. Calculul costului de societate

2. Determinarea economiei anuale in varianta optima de sudare
2.1. Calculul productiei anuale

2.2. Economia anuala

4.1.4. Continutul partii Concluzii finale si perspective

Capitolul final contine concluziile desprinse in urma elaborarii proiectului. Se recomanda ca
materialul capitolului sa fie structurat in patru parti (grupate sau in subcapitole), dupa cum urmeaza:
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1. Concluzii: propozitii scurte, concise privind concluziile rezultate ca urmare a cercetarilor
teoretice/experimentale etc. Nu se va realiza un rezumat al proiectului.

2. Sinteza contributiilor: reprezintd o componentd optionald in cazul lucrarilor de diploma,
dar este recomandata a se intocmi. Chiar daca in cazul proiectelor de diploma nu se pune problema
originalitatii absolute a ideilor aplicate, proiectele in sine sunt (sau ar trebui sd fie) creatii originale
ale autorilor, putandu-se astfel desprinde cate un set de contributii originale ale autorilor pentru
fiecare proiect.

3. Perspective de dezvoltare: reprezintd o componenta importanta a capitolului de concluzii.
Pe de o parte dovedeste faptul ca proiectul se subscrie intereselor si activitatilor profesionale
curente si (potential) viitoare ale autorului, nefiind tratat ca un element singular, realizat doar in
scopul sustinerii licentei. Pe de altad parte, se faciliteaza preluarea ideilor interesante generate de
activitatea din cadrul proiectului de catre alti colegi ce doresc sa abordeze acelasi subdomeniu.

4. Date privind prezentarea diferitelor parti ale proiectului de diploma in cadrul unor
manifestari stiintifice sau contracte, precum si realizarea sub forma de macheta, model functional,
prototip, productie de serie a unor echipamente sau tehnologii concepute si descrise in cadrul
proiectului de diploma.

Capitolul de concluzii si perspective are, impreuna cu cel introductiv si cu cel de descriere
generald a proiectului, o importantd deosebita in cadrul lucrérii. De regula, evaluarea unei lucrari
incepe prin citirea/examinarea atentd a cuprinsului, a introducerii, a descrierii proiectului si a
concluziilor, dupa care sunt studiate detaliile de implementare si celelalte elemente ale lucrarii.

4.2. DOCUMENTATIA GRAFICA

Partea grafica va cuprinde desene de ansamblu, subansamble si desene de executie (pentru
reperele de complexitate ridicatd) concepute de autor. Ea poate fi realizata atat in sistem clasic cat si
cu ajutorul calculatorului.

Proiectele trebuie sa contind un minim de 1 - 2 planse, cu mentiunea cd sunt obligatorii
desenele de ansamblu si desenele de executie relevante pentru tema.

In calculul volumului partii grafice a proiectului nu sunt socotite decat plansele elaborate de
student. Documentatia grafica preluatd din sursele de documentare poate fi consideratd ca o
contributie proprie dacd este realizata de absolvent Intr-unul din programele de proiectare asistatd
(AUTOCAD, CATIA, SolidEDGE)

Scara la care se realizeaza reprezentarile grafice trebuie corelata cu gradul de relevanta al
reprezentarii in general, cu nivelul semnificativ al detaliilor si cu densitatea de informatie ce trebuie
transmisa.

In memoriu tehnic trebuie sa existe referiri si explicatii pentru fiecare plansa.

Desenul de ansamblu trebuie sa contind: proiectiile (sectiuni vederi) care sa includa
ajustajele si dimensiunile de gabarit si din care sd rezulte constructia si functionarea
echipamentului; indicatorul si tabelul de componentd; conditii tehnice si alte date privind
constructia, functionarea, omologarea si exploatarea echipamentului.

Desenele de executie trebuie sd fie intocmite conform normelor internationale cu evitarea
cotdrilor simbolizate care pun pe executant in situatia de a cauta un numar mare de standarde si
norme. Desenele de definitie (conform metodologiei 1.S.0.) trebuie sd contind toate pretentiile
proiectantului referitoare la functionarea piesei respective, fara nici o posibilitate de interpretare in
mai multe feluri. In directia intocmirii desenului de definire al piesei, trebuie s se plece de la
premiza ca el reprezintd o documentatie de conceptie completd, care circula in special in atelierele
de proiectare constructivd si tehnologicd, urmand ca in sectiile de productie sa ajunga numai
desenele de operatie din planele de operatie. La elaborarea materialului grafic se va tine cont de
prescriptiile standardelor de specialitate.

Formatele desenelor si scérile de reprezentare se vor alege astfel Incat suprafata planselor sa
fie folosita cat mai util, fard spatii goale mari si fard mariri nejustificate.
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4.3. CRITERII MINIME DE PERFORMANTA

g. Existenta unui memoriu de calcul;

h. Existenta unei parti de cercetare sau sinteza bibliografica;

Minim desenul de executie al unei structuri metalice sudate si sau un desen de
ansamblu al unui dispozitiv/echipament de sudare.

5. Continutul proiectului de diploma pentru specializarea
INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA

Proiectul de diploma va fi format din doua componente:

1. Memoriu tehnic (partea scrisa) - se constituie, in ordine, din: femd, cuprinsul
memoriului, capitolele justificative (text, relatii, figuri, tabele, calcule analitice sau interpretari
calitative a solutiilor tehnice pe care candidatul le propune pentru rezolvarea temei de proiect),
concluzii finale, cuprinsul documentatiei grafice si bibliografie. Numarul de capitole nu trebuie sa
depaseascd 6. Numarul maxim de pagini nu trebuie sa depaseasca 100-110 de pagini.

2. Documentatia grafica - constituitd din desenul de executie al reperului pentru care se
proiecteaza tehnologia, planul de operatii sau fise tehnologice, desenul de ansamblu al structurii
proiectate si desene de executie pentru un numdr de componente, desenele de ansamblu ale
echipamentelor tehnologice (stante sau matrite, dispozitive), desene de executie pentru sculele
proiectate etc.

5.1. MEMORIU TEHNIC

Proiectele de diploma pot fi concepute ca avand un caracter:

1. tehnic si economic — in care proiectul este structurat obligatoriu in doud 2 parti distincte:
una tehnica, iar cealaltd economica;

2. tehnico — economic, in care se imbind partea tehnicd cu cea economica, fard a se realiza
distinctia ntre ele;

Toate proiectele de diploma ale studentilor de la profilul Inginerie si Management,
specializarea Inginerie Economica Industriala, trebuie sa se incadreze intr-unul din tipurile amintite
anterior.

In cazul proiectelor de diploma cu caracter tehnic si economic, in conformitate cu normele
ARACIS care prevad ca in totalul disciplinelor specializarii, 35% dintre ele sd aibe caracter
economic, partea economica a proiectului va trebui sa ocupe maximum 35% din totalul numarului
de pagini. Nu se admite nici-o abatere de la aceasta proportie.

Parte de proiectare tehnologica poate fi o combinatie a patru subparti: cercetare/documentare
proces/echipament — proiectare tehnologie de fabricatie — proiectare echipamente si scule de
prelucrare — concluzii. Se recomanda ca intre cele patru subparti ale proiectului sa existe legatura.
Pentru proiectele care contin capitole de proiectare de matrite sau stante, SDV-urile se echivaleaza
cu acestea.

Se recomanda ca intre cele doud parti principale sd existe de asemenea legatura.

Proiectul de diploma cu caracter tehnico-economic este un proiect complex care presupune
utilizarea cunostintelor asimilate in cadrul mai multor discipline de invatdmant, modul de utilizare a
acestor cunostinte nepermitand separarea proiectului in doud sectiuni distincte. Si la aceste tipuri de
proiecte, partea grafica este obligatorie.
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5.1.1. Tema proiectului de diploma

A. Pentru proiectele cu caracter tehnic si economic, tema proiectului de diploma vizeaza
notiuni si cunostinte din cadrul unor domenii specializate ca: economie general, marketing, relatii
internationale, contabilitate, finante, managementul resurselor umane. In consecinti, tema
proiectului de diploma poate avea formularea:

a. Utilizarea fondurilor fixe si implicatiile lor asupra rentabilitatii. Tehnologia de fabricatie a
reperului...

b. Studiu privind programului de marketing al S.C. ... Tehnologia de fabricatie a reperului...

c. Studiu privind eficienta economica a investitiilor si a capitalului fix la SC... Tehnologia
de fabricatie a reperului...

d. Contabilitatea cheltuielilor de productie la SC.... Tehnologia de fabricatie a reperului...

e. Aspecte contabile si financiare privind fuziunea societétilor comerciale. Tehnologia de
fabricatie a reperului...

f. Dizolvarea si lichidarea societatilor comerciale. Tehnologia de fabricatie a reperului...

g. Analiza activitdtii economice pe baza soldurilor intermediare de gestiune (SIG) la SC...
Tehnologia de fabricatie a reperului...

h. Contabilitatea decontarilor cu tertii la SC... Tehnologia de fabricatie a reperului...

i. Relatia client-bancd in economia de piata Tehnologia de fabricatie a reperului...

J- Investitiile si eficienta lor la nivelul SC. Tehnologia de fabricatie a reperului...

k. Uniunea Europeanad si economia mondialad. Tehnologia de fabricatie a reperului...

1. Analiza activitatii de productie si a eficientei economice la SC... Tehnologia de fabricatie
a reperului...

m. Banii, esenta si functiile lor in economia contemporana. Tehnologia de fabricatie a
reperului...

n. Banca nationala si rolul sdu in economia de piatd. Tehnologia de fabricatie a reperului...

o. Piata de capital in Roméania. Tehnologia de fabricatie a reperului...etc.

Reperul pentru care se proiecteaza tehnologia de fabricatie trebuie sa aiba o complexitate
medie. Pentru piesele obtinute prin prelucrari mecanice, se prefera cele din materiale feroase, la
care semifabricatul se poate realiza prin turnare sau matritare, la care sa devina rentabila proiectarea
si realizarea a cel putin 2 SDV-uri si a caror plan de operatii trebuie sa contind un maxim de 8-10
operatii de prelucrare. Printre SDV-uri pot fi si cele care au fost proiectate la disciplinele: Scule
aschietoare, Tehnologii neconventionale, Procese de deformare plastica la rece, Bazele proiectarii
dispozitivelor.

B. Pentru proiectele cu caracter tehnico-economic, tema proiectului de diploma vizeaza
combinatii ale unora dintre urmatoarele problematici: conceptia unor procese si/ sau sisteme de
productie; modelarea, simularea sau evaluarea unor procese si/ sau sisteme de productie;
programarea §i conducerea proceselor §i/ sau sisteme de productie; ingineria calitatii produselor
industriale; management de proces si/ sau sistem de productie.

In consecintd, tema proiectului de diplomid poate avea formularea: "Studiu tehnico-
economic privind conceptia unui proces si/ sau sistem de productie pentru produsul...” sau
”Studiul tehnico-economic, modelarea si simularea unui sistem/proces de productie pentru
produsul...” sau ”Studiu tehnico-economic privind programarea si conducerea sistemului de
productie pentru produsul... si cercetari privind procesul de...” sau ”Studiu tehnico-economic
privind proiectarea §i implementarea unui sistem de asigurare a calitatii pentru produsul...” sau
”Studiu tehnico-economic privind procesul si sistemul de productie pentru produsul...,
sau”Analiza costurilor tehnologice de realizare a produsului ... ” sau etc.

Produsul poate provenii:

- de la intreprinderile sau institutiile cu profil tehnologic;

- din tematica contractelor de cercetare stiintifica ale cadrelor didactice sau studentilor;

18



Ghid pentru intocmirea, evaluarea §i sustinerea Proiectului de diploma — TCM, IEI

- din activitatea de cercetare-proiectare a unor standuri, aparate, utilaje sau SDV-uri necesare
dotarii laboratoarelor departamentului sau altor intreprinderi de diferite profile;

La randul lor piesele, componente ale produsului, pentru care se proiecteaza tehnologia de
fabricatie trebuie sd aibd o complexitate medie. Pentru piesele obtinute prin prelucrdri mecanice, se
prefera cele din materiale feroase, la care semifabricatul se poate realiza prin turnare sau matritare,
piese la care cel putin 3 operatii se pot realiza prin mai multe metode sau procedee de prelucrare, la
care sa devind rentabild proiectarea si realizarea a cel putin 2 SDV-uri si a caror plan de operatii
trebuie sa contind un maxim de 10-12 operatii de prelucrare. Printre SDV-uri pot fi si cele care au
fost proiectate la disciplinele: Scule aschietoare, Tehnologii neconventionale, Procese de deformare
plastica la rece, Bazele proiectarii dispozitivelor.

5.1.2. Detalii asupra unor parti ale proiectului de diploma
5.1.2.1. Partea economica pentru proiectele cu caracter tehnic si economic

In aceasta parte se pot prezenta elemente de tipul:
- obiectivul cercetarii;

- conceptele folosite;

- sistematizari §i clasificari

- situatia actuald in problema cercetata,;

- argumente economice;

- comparatii;

- aspecte cantitative si calitative, analize factoriale;
- modele propuse;

- optimizari;

- indicatori globali sau specifici;

- calcule economice;

- bugetarti;

- trenduri, prognoze;

- impactul socio — uman;

- strategii si linii de conduita pentru atingerea obiectivelor;
- modalitati de control si validare, etc.

5.1.2.2. Continutul proiectelor cu caracter tehnico-economic - exemple de abordari

a. Continutul unei parti de tip "Programarea si conducerea unui proiect de proces si/sau
sistem de productie"

1. Date initiale. Se prezinta: tema proiectului si conditiile generale de dezvoltare a acestuia.
In cadrul temei, trebuie si se precizeze produsul P si reperele Ri, din componenta acestuia, care fac
obiectul proiectului de programare si conducere. Conditiile generale se refera la beneficiar,
executant, cantitatea de produse contractata, termenele de livrare etc.

2. Analiza proiectului de productie. Se prezinta: Structura de Dezagregare a Produsului
(SDP), Structura de Dezagregare a Lucrarilor (SDL) si calculele aferente elaborarii Programului de
Productie Director (PPD). Odata elaborat si aprobat, PPD devine contract de productie ferm si
document de referintd pentru toate scenariile de realizare a proiectului.

3. Parametrii de programare si conducere a productiei. Se determind, prin calcul, si se
stabilesc caracterul tipologic al productiei si forma de organizare a acesteia. Potrivit formei de
organizare adoptate, se determind parametrii generali de programare si conducere a productiei:
numarul teoretic al resurselor de productie, lotul de fabricatie economic etc.

4. Programarea si conducerea productiei in conditii de resurse nelimitate si fara date impuse
(varianta V1). Ipoteza ce std la baza dezvoltarii acestei variante este aceea cd nu exista limitari
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privind numarul de resurse de productie si nici restricti privind utilizarea acestora. In aceste conditii,
se determind, prin calcul, si se precizeaza: lotul de transport economic, durata ciclului de productie
perioada de repetare a loturilor, costul pe unitatea de produs fabricat. Se elaboreaza programele de
ordonantare a productiei si se verificd dacd acestea satisfac conditiile impuse de Programul de
Productie Director (PPD).

5. Programarea si conducerea productiei in conditii de resurse limitate si date impuse
(varianta V2). In cadrul acestei variante numirul resurselor este limitat, iar utilizarea lor este
supusa unor restrictii determinate de clauze contractuale indisponibilitati temporare, revizii
planificate etc. Dupa identificarea resurselor de productie se prezintd calendarul de utilizare al
acestora, in contextul unei structuri organizatorice cunoscute a atelierului de productie. Tinand cont
de datele cunoscute, se elaboreaza reteaua logica a proiectului — document fundamental care sta la
baza dezvoltari diferitelor scenarii de programare si conducere a productiei. Se vor dezvolta cel
putin doua scenarii de programare si conducere a productie in atelier-de preferinta de tip CMD (Cel
Mai Devreme). Aferent acestor scenarii, se elaboreazd planurile de sarcini si programele de lucru
corespunzatoare.Se selecteaza scenariul cu durata ciclului de productie minima.Acest scenariu se
coreleaza cu Planul de Productie Director (PPD).In final se calculeaza costul de productie
unitar(raportat la unitatea conventionala de produs fabricat)

6. Compararea variantelor. Se compara cele doua variante dezvoltate, V1 si V2, in functie
de urmatoarele criterii: timpul mediu de executie pe unitatea conventionald; numarul de resurse si
gradul de utilizare a acestora; costul de productie unitar.

7. Concluzii. Se prezintd concluziile ce decurg din elaborarea proiectului, punandu-se in
evidenta cazurile de aplicare a variantelor V1 sau V2 si avantajele pe care le prezintd in raport cu
cealalta varianta.

b. Continutul unei parti tip "Ingineria produsului”

1. Date initiale. Dupa caz, se prezintd date de naturd constructiva, economica, tehnologica,
comerciala etc. privind produsul, precum si obiectivele principale.

2. Date constructiv-functionale privind produsul. Se prelucreaza informatiile si se elaboreaza
nomenclatorul de functii, se stabileste gradul de satisfactie pe fiecare functie si ponderea fiecarei
functii n valoarea de Intrebuintare a produsului.

3. Dimensionarea economica a functiilor produsului. Se repartizeaza costurile (materiale,
manoperd, regie etc.) pe functii, Intr-o procedura care poate sa ia in considerare in varianta cea mai
dezvoltata costurile pe functii la nivel de reper, subansamblu si ansamblu, pe operatie si
componente de cost; rezultatele se sintetizeaza in matricea de dimensionare economicd si se
reprezinta grafic.

4. Analiza rezultatelor dimensionarii tehnice si economice. Se analizeaza sistemic rezultatele
dimensionarii tehnice si economice pe baza principiilor metodei si se stabilesc obiectivele de
actiune — interventie la nivel conceptie, realizare, exploatare etc.

5. Propuneri specifice. Se prezintd idei si/ sau solutii care pot constitui modalitati de atingere
a obiectivelor.

6. Rezultatele principale. Se prezintd o sinteza a principalelor rezultate obtinute: noile valori
ale dimensiunilor tehnice si economice la nivel de functie; valorile indicatorilor de eficienta etc.

c. Continutul unei parti tip "Ingineria calitatii"

1. Date initiale. Se prezinta politica in domeniul calitatii In unitatea de productie considerata
(orientdri, obiective generale, conducerea calitatii etc.).

2. Analiza problemei asigurdrii calitatii in unitatea de productie. Se prezinta, la nivelul
unitatii de productie, modul de asigurare a calitatii in proiectare, dezvoltare, fabricatie si service
(tabele, grafice, diagrame etc.). Se prezintd consideratii asupra costurilor relative la calitate
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(costurile calitative de productie, costurile externe de asigurare a calitatii) si aspecte privind
gestiunea calitatii.

3. Analiza calitatii produsului in diferite stadii. Se prezintd pentru produsul considerat:
calitatea in marketing; calitatea in specificatiile de proiectare; calitatea in fabricatie; controlul
fabricatiei; verificarea produsului.

4. Propuneri si actiuni specifice. Se prezinta propuneri specifice de imbunatatire a calititii la
nivelul diferitelor compartimente implicate, pe baza evaluarii existente.

Dupa caz, se pot elabora (sub o forma restransd — max. 20 pag.): manual de calitate, planuri
ale calitatii, inregistrari de calitate si diagrame specifice, planul de audit etc.

d. Continutul unei parti tip "Analiza eficientei economice a unui proces si/sau sistem de
productie"

1. Date initiale. Se prezinta: obiectul de studiu (procesul ... sau/si sistemul etc.) si alte date
privind problema economica abordata; obiectivele principale (optimizarea procesului tehnologic /
de productie, modernizarea sistemului de productie etc.); istoricul, structura organizatorica si
domeniul de activitate al organizatiei; strategia de dezvoltare a organizatiei.

2. Analiza stirii actuale a procesului /sistemului. In legiturd cu situatia actuald, se prezinti:
piata curent detinutd de organizatie, produse realizate, elemente de marketing si promovare,
politicile de management si de resurse umane, informatii financiare.

3. Elaborarea unei propuneri de imbunititire. In urma analizei situatiei actuale se elaboreaza
o propunere de Tmbunatatire/modernizare/modificare a procesului/sistemului si, implicit, de crestere
a eficientei acestuia. Dupa caz, se pot propune noi modele, algoritmi, programe, structuri
organizatorice etc. care sa conduca la realizarea obiectivelor stabilite.

4. Implementarea propunerii de imbunatatire. Se prezintd etapele implementarii noului
proces/sistem, costurile asociate implementarii, beneficiile rezultate, precum si programarea si
conducerea proiectului de implementare a unora dintre solutiile propuse.

5. Analiza eficientei implementarii noului proces/sistem. Se compara parametrii tehnico-
economici ai procesului/sistemului initial s1 al celui Tmbunatatit si se calculeazd indicatorii de
eficientd asociati celor doua stari, cu evidentierea avantajelor variantei .

6. Concluzii. Se prezintd sintetic aspectele principale privind starea existentd a problemei
abordate, solutiile de perfectionare preconizate, proiectul de implementare a acestora, actiunile
specifice intreprinse. Se evidentiaza elementele originale, de noutate.

5.1.3. Partea tehnologica

Vezi punctele 3.1.3, 3.1.4, 3.1.5. s1 3.2 de la capitolul 3.
5.1.4. Continutul partii concluzii finale si perspective
Vezi punctul 3.1.6 de la capitolul 3

5.2. CRITERII MINIME DE PERFORMANTA

i. Existenta unui memoriu de calcul;

Existenta unui studiu in domeniul economic;

Existenta unui plan de operatii;

Un desen de executie al unei scule. Elementele active de la stante/matrite se

echivaleaza cu scula de prelucrare.

m. Un desen de asamblu al unui dispozitiv. Echipamentele proiectate, altele decat
dispozitivele de prindere, ca si stantele/matritele se echivaleaza cu dispozitivele de
prindere.

n. Minim 3 desene de executie

—
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6. CRITERII DE APRECIERE A LUCRARII DE DIPLOMA

Evaluarea lucrarii de diploma se realizeaza in doua etape, de cétre coordonator si de catre
comisie. In prima etapd, coordonatorul propune aprobarea/respingerea lucririi de diplomi, in
vederea sustinerii $i acordd de asemenea o nota, prin completarea fisei de apreciere. Cea de-a doua
evaluare este cea 1n care, pe baza lucrarii absolventului, a referatului de apreciere si a notei propuse
de coordonator, precum si pe baza sustinerii lucrdrii de cdtre absolvent (inclusiv pe baza
raspunsurilor la intrebari), fiecare membru al comisiei acordad o notd, nota finald fiind media notelor
acordate de membrii comisiei. Trebuie precizat ca nota depinde de trei elemente complementare:

1. continutul lucrarii, exprimat n nota acordata in referat de catre conducéatorul stiintific;

2. calitatea prezentarii lucrarii;

3. calitatea raspunsurilor la intrebarile comisiei de examinare.

Criteriile de apreciere a lucrarii de diploma de catre membrii comisiei sunt:

I. Criterii privind tema, structura si estetica lucrarii:

Acest criteriu se refera la:

a. Oportunitatea/utilitatea si actualitatea temet,

b. Respectarea structurii impuse de conducator;

c. Concordanta Intre continutul lucrarii §i tema, respective obiectivele asumate;
d. Aspectul estetic al lucrarii.

II. Criterii privind documentarea :

a. Amploarea, relevanta si actualitatea bibliografiei;

b. Corectitudinea utilizarii bibliografiei (exista citari In continut, respectarea formularului
citarii si prezentarii bibliografiei, respectarea deontologiei citarii);

c. Capacitatea de sinteza (utilizarea echilibrata a referintelor bibliografice).

III. Criterii privind competenta in domeniul specializarii:

a. Relevanta temei si obiectivelor lucrarii pentru domeniul de specialitate;

b. Gradul de acoperire a competentelor aferente domeniului de specializare;

c. Corectitudinea alegerii si utilizarii metodologiilor si instrumetelor ingineresti;
d. Utilizarea tehnicilor moderne;

e. Corectitudinea solutiilor ingineresti.

IV. Ceriterii privind contributia studentului:
a. Ponderea contributiei proprii in ansamblul lucrarii;
b. Capacitatea de a reliefa contributiile originale.

V. Criterii de diferentiere:

Criteriile de diferentiere s-au introdus datoritd eterogenitatii tipurilor de lucrari de diploma
si In scopul unei evaludri corecte. Se vor puncta astfel suplimentar urmatoarele:

a. Caracter interdisciplinar;

b. Executie practicd, dezvoltare software;

c. Nivel stiintific;

d. Originalitate/inovatie

e. Noutatea domeniului.

Observatie: nu trebuie atinse toate aceste caracteristici intr-o lucrare.

VI. Criterii privind prezentarea lucrarii:
a. Incadrarea 1n intervalul de timp;
b. Modul in care se raspunde la intrebari;
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c. Structura prezentarii;
d. Abilitati de comunicare;
e. Instrumente de prezentare.

Plecand de la criterile prezentate mai sus, absolventul trebuie sa fie atent la urmatoarele chei
de autoevaluare:

- respectarea graficului de intdlniri si a recomandarilor stabilite de coordonatorul lucrarii si
de prezentul ghid,

- redactarea ingrijitd a lucrarii, utilizdnd un limbaj academic, fara greseli de redactare si
tehnoredactare,

- ingiruirea logica si coerentd a sectiunilor si a ideilor,

- dezvoltarea echilibrata a lucrarii pe capitole,

- continutul unitar a lucrarii, Inscrierea temei abordate intr-un domeniu interdisciplinar,

- insusirea stadiului actual al cunoasterii din domeniu, fundamentarea teoretici a temei
propuse,

- sistematizarea informatiilor teoretice relevante pentru lucrare,

- utilizarea riguroasa a conceptelor,

- relevanta, actualitatea si citarea corecta a surselor bibliografice,

- capacitatea de raportare criticd la sursele teoretice si de promovare a unei viziuni proprii,
bine argumentate,

- sesizarea de noi directii de cercetare,

- transpunerea suportului teoretic Intr-un rezultat practic,

- ponderea semnificativa a contributiei proprii, ponderea semnificativa a partii aplicative,

- aplicabilitatea, eficienta si corectitudinea rezultatelor obtinute,

- prezentarea logica, succintd, estetica a aspectelor relevante din lucrare, cu accent pe partea
practica si pe contributiile proprii, in cadrul sustinerii lucrarii in fata comisiei.

Comisia afiseaza zilnic, la terminarea audierii lucrarilor, lista cu rezultatele obtinute de
candidati la examenul de diploma.

7. PREZENTAREA ORALA

Prezentarea orald reprezintd o sinteza care este pregatitd de candidat in scopul ordonarii
ideilor, a accentudrii aspectelor mai importante (sau mai interesante), a relevarii contributiilor
personale, a scoaterii In evidenta a concluziilor si propunerilor aferente analizei efectuate.

Prezentarea orald nu se constituie intr-un rezumat al lucrdrii ci este un material de sine
statator care extrage din lucrare aspectele si ideile cele mai importante si pe care le prezintd intr-o
logica diferita de cea existenta in lucrare.

Prezentarea orala trebuie pregititd cu multd grija (in strAnsa colaborare cu coordonatorul
stiintific al lucrarii de diploma) deoarece el reprezintda momentul cel mai important al intregii
prezentari si sustineri a lucrarii de diploma.

7.1. Continutul si structura prezentarii orale

In continutul prezentirii orale se regdsesc citeva elemente comune, elemente care nu trebuie
sd lipseasca si care trebuie sa fie ordonate astfel:

1. Titlul lucrérii de diploma: candidatul va enunta titlul lucrarii de diploma, desi membrii
comisiei sunt, desigur, la curent cu acest lucru;

2. Obiectivul lucrarii: candidatul va prezenta obiectivul (scopul) pe care si l-a propus in
elaborarea lucrarii de diploma. Aceastd prezentare trebuie sd fie ciat mai concisd si mai clar
exprimatd, daca se poate intr-o singura fraza;

3. Modalitatea in care a fost realizat obiectivul lucrarii: se va prezenta maniera de analiza,
cercetare sau documentare in care candidatul a realizat obiectivul lucrdrii (prin documentare, prin
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studii de caz, prin analize empirice, prin analize comparative, prin modelare matematicd, prin
analize de tip statistic, etc.);

4. Structura lucrarii de diploma: desi este un punct cumva redundant in economia prezentarii
lucrarii, el poate fi util deoarece arata faptul ca absolventul are clar in minte continutul lucrarii
precum si ordonarea logica a Intregului demers de cercetare. Daca, 1nsd, comisia solicita renuntarea
la acest punct, el trebuie redus la esentd: se vor enumera practic obiectivele specifice
(subobiectivele) pe capitole, fiecare cu cate un foarte scurt comentariu privind modalitatea de
realizare;

5. Principalele probleme (obstacole) de naturd metodologica, stiintificd, organizatorica, etc.
care au trebuit sa fie depasite pentru a realiza obiectivul lucrarii (daca este cazul);

6. Principalele concluzii desprinse din realizarea cercetérii: candidatul va enumera (fara a
intra Tn amanunte) cele mai importante rezultate (concluzii) desprinse din analiza efectuata. Este
bine ca aceste concluzii sa fie prezentate in mod sistematic si anume: a) concluzii de natura
teoreticd si metodologicd; b) concluzii de natura empiricd; c) concluzii de natura propunerilor de
perfectionare/schimbare; d) concluzii de natura continuarii cercetarii intreprinse.

7.2. Materialele vizuale de prezentare

Avand in vedere cele doua restrictii care functioneaza cu prilejul prezentarii lucrarii de
diploma (timpul limitat al prezentarii — in jur de 15 minute — si necesitatea realizarii unui maximum
de impact sub aspecul efectului de convingere asupra comisiei de examinare) este obligatorie
utilizarea prezentarii lucrarii de diploma cu ajutorul computerului, care are rolul de a:

a) sa Insoteascd, Intr-o maniera sugestiva si sinoptica, explicatiile verbale ale candidatului;

b) sd intdreasca sau sa sustind, prin reprezentdri grafice, cifre, demonstratii matematice, etc.
asertiunile facute de candidat cu prilejul prezentarii lucrarii.

In timpul prezentarii este necesara asigurarea unei sincroniziri intre explicatiile verbale si
aparitia pe ecrane a imaginilor adecvate.

In cazul planselor, este bine ca ele si fie instalate in locuri cu o buni vizibilitate pentru toti
membrii comisiei, inca Tnainte de inceperea prezentdrii (in timpul prezentarii candidatului anterior)
pentru a nu consuma din timpul afectat prezentarii propriu-zise.

Folosirea materialelor vizuale de prezentare trebuie facuta in asa fel incat materialele
respective sa fie integrate activ in prezentare. Folosirea materialelor grafice in prezentare are doua
efecte concomitente: a) reduce timpul de prezentare a faptelor, marind corespunzitor timpul ce
poate fi alocat analizelor, interpretarilor, concluziilor si propunerilor; b) contribuie la mai buna
intelegere, de catre membrii comisiei de examinare, a mesajului stiintific pe care candidatul
incearca sd-1 transmita.

Materialele vizuale este bine sd fie realizate in culori, pentru a spori sugestivitatea
reprezentarilor (fara a exagera, desigur, pand la marginea kitsch-ului), sa cuprinda titluri care sa
exprime cat mai exact rolul si mesajul acelui material, legendele necesare intelegerii reprezentarilor
grafice precum si orice alte informatii care pot contribui la sprijinul explicatiilor verbale.

Selectarea reprezentarilor grafice din continutul lucrarii care pot face obiectul materialelor
vizuale de prezentare trebuie facutd cu multa grija, la sugestia coordonatorului stiintific al lucrarii,
asa incat sa facd obiectul acestor materiale cele mai interesante, importante i sugestive expresii
grafice.

7.3. Recomandarea procedeului de prezentare a lucrarii pentru incadrarea in timpul
alocat

Probabil ca aceasta este problema cea mai dificila pentru multi dintre candidatii la diploma.

Principalele metode pe care le puteti utiliza pentru a va putea incadra 1n aceastd norma de timp sunt
urmatoarele:
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1. Nu ”povestiti” lucrarea de diploma. Nu trebuie sa descrieti tot ceea ce ati facut in lucrare,
acest lucru este cunoscut de catre membrii comisiei. Prezentarea continutului lucrarii se rezuma la
prezentarea obiectivelor urmarite in fiecare capitol, fara nici o detaliere analitica;

2. Nu descrieti demonstratii matematice. Daca existd asemenea demonstratii In lucrare, de
buna seama ca sunt preluate din literatura de specialitate si nu prezinta nici un dubiu (doar daca nu
cumva obiectivul lucrarii 1l constituie analiza criticd a acestor demonstratii), deci nu este necesar sa
le mai reluati. Chiar cand realizati o demonstratie ineditd, este bine sa prezentati doar rezultatul
obtinut (daca este nevoie, comisia de examinare va va indica sa prezentati amanunte);

3. Nu spuneti tot ce stiti despre un subiect pe care-1 abordati. Ceea ce aveti de spus trebuie
spus concis si In datele sale esentiale (nu uitati sa discutati cu specialisti in domeniul abordat), in
cazul in care membrii comisiei doresc sa se convinga de profunzimea cunostintelor dv. in domeniu,
va vor pune, cu sigurantd, Intrebari suplimentare si atunci veti avea prilejul sa va desfasurati.

4. Nu descrieti continutul plangelor sau al altor materiale de prezentare vizuald. Materialele
respective se prezintd prin ele insele si, In orice caz, nu ele sunt subiectul discutiei. Referiti-va doar
la continutul lor, in masura in care aceasta sprijina cele spuse verbal.

5. Nu detaliati concluziile si propunerile. Aceasta nu inseamnd, In nici un caz, trunchierea
sau renuntarea la unele concluzii sau propuneri, ci doar exprimarea cu maximum de concizie §i
claritate. Concluziile si propunerile desprinse din analiza intreprinsa trebuie prezentate in esenta lor
si nu 1n detaliile lor.

Pentru a atinge asemenea ’performante”, este necesara exersarea prezentdrii lucrdrii sub
forma simuldrii acesteia, atat pentru a reusi incadrarea in timp cit si pentru a obtine o exprimare
concisa si clard, o argumentare logica si coerentd, o forta de convingere care sa realizeze un impact
maxim asupra comisiei de examinare.

7.4. Raspunsurile la intrebari

Daca intrebarile vizeaza, in general, problematica abordata, este posibil ca intrebarile sa se
refere si la alte chestiuni care sunt atinse sau pot fi atinse prin dezvoltarea unor analize sau
consecinte ale celor prezentate in lucrare.

Intrebarile au rolul de a convinge comisia de capacitatea dv. de a purta un dialog critic, de
naturd stiintificd pe marginea problematicii abordate sau pe marginea altor probleme de specialitate.
Din acest motiv, ele trebuie tratate cu maximum interes si atentie, deoarece contributia lor la nota
finala poate fi extrem de importanta.

Comportamentul fata de Intrebarile comisiei de examinare trebuie sa se caracterizeze prin
urmatoarele:

a) Fiecare intrebare va fi notatd cu grija si solicitudine. Pentru aceasta, veti fi pregatit, cu
hartie si stilou, in momentul in care incepeti prezentarea lucrarii.

b) Dacd nu intelegeti intrebarea, veti adresa rugdmintea de a fi repetatd. Nu este bine ca, din
dorinta de a nu deranja, sd nu solicitati repetarea Intrebarii neintelese, deoarece veti raspunde la
altceva sau, in orice caz, nu veti satisface exigentele celui care a pus intrebarea, cu consecinte
negative 1n ceea ce priveste notarea dv. finala.

c) Raspunsul la intrebare va fi scurt, punctual. Veti raspunde exact la ideea sau nuanta
solicitatd prin intrebare, nu veti face nici un fel de introduceri sau corelatii, deoarece ele ar putea fi
interpretate ca Incercare de a eluda o intrebare la care nu cunoasteti raspunsul, pe de o parte, iar, pe
de altd parte, va consuma din timpul la dispozitie, in plus, este posibil sa plictisiti, ddnd mai multe
amanunte decat sunt necesare pentru problema respectiva.

d) Chiar daca raspunsul la o intrebare este dat deja in lucrare, nu faceti o simpld trimitere
seaca la acesta. Prezentati foarte pe scurt raspunsul corect, apeland la o introducere eleganta de
forma: “asa cum am aratat si in lucrare..., etc.”.

e) Luati-vd masuri de sigurantd (obligatorii, de altfel Tn domeniul stiintific) in ceea ce
priveste forma In care raspundeti la intrebari. Raspunsul trebuie sa fie dat cu siguranta dar nu cu
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ostentatie. Chiar daca intrebarea este relativ simpla, ea nu se va expedia cu un raspuns sec, ci se va
raspunde complet la ea, cu toata solicitudinea de care sunteti in stare.

7.5. Dialogul cu Comisia de examinare

In fata comisiei de examinare trebuie adoptati o atitudine care si se caracterizeze prin
urmatoarele:

1. Siguranta de sine, fard a depasi pragul suficientei de sine;

2. Fermitate in exprimarea punctelor de vedere, fara a trece in inflexibilitate;

3. Solicitudine si disponibilitate pentru dialog si schimb de opinii;

4. Claritate si concizie n asertiunile facute;

5. Coerenta a discursului demonstrativ;

6. Atitudine stiintifica fatd de materialul prezentat (adica prudenta fata de asertiuni transante,
chiar daca ele sunt fundamentate pe analize empirice riguroase).

Pe baza ,,regulilor” de mai sus vor fi tratate si intrebarile sau comentariile care vor fi facute
de cdtre membrii comisiei pe marginea materialului prezentat. Inainte de a face interventiile cerute
de intrebari sau de comentarii, se recomanda folosirea unor sintagme de introducere de tipul:

* in opinia mea, aceasta problema trebuie abordata ...

* din cate imi dau seama, aici este vorba despre ...

« literatura de specialitate mentioneaza in acest sens faptul ca, de multe ori, se intampla ca ...

* mi se pare ca in aceastd chestiune apare o contradictie intre ... $i ...

* daca-mi permiteti, as dori sa spun cd, de fapt, ceea ce eu am intentionat a fost sa ...

* cred ca, totusi, 0 anumita legatura se poate face intre ... i ...

* dupa parerea mea, adevarata problema care se ridica aici nu este ... ci ...

Aceste sintagme pun 1n evidentd, pe de o parte, respectul i consideratia cu care este tratat
partenerul de discutie iar, pe de altd parte, conferd interventiilor dv. acea notd de relativitate
stiintifica necesara oricarei dezbateri profesionale.

Alte sugestii referitoare la modul 1n care raspundeti la intrebari sunt urmatoarele:

1. Nu ocoliti raspunsul la intrebdri. Chiar dacd o anumitd intrebare va surprinde prin
continutul ei, folositi una dintre formulele de relativizare de mai sus si prezentati-vd punctul de
vedere. Faceti, dacd este nevoie o anumita ,,invaluire” pand cand sesizati substratul intrebarii (fara
sd exagerati aceasta etapd de ,,cdutdri”, deoarece poate fi interpretatd ca o tragere de timp), dar,
imediat ce v-ati revenit, punctati direct, precis si concis raspunsul;

2. Nu refuzati sa raspundeti la nici o Intrebare, chiar daca raspunsul dv. nu va fi perfect;

3. Dacé nu intelegeti o anumita Intrebare, nu ezitati sa solicitati fie repetarea intrebarii fie
precizdri suplimentare. Aceasta nu poate sa deranjeze, daca este facutd cu toatd consideratia, si
folosind o formula eleganta. ,,Costul” solicitarii repetarii intrebdrii este intotdeauna mai mic decat
cel al raspunsului eronat datorita neintelegerii intrebarii.

Nu se recomandd interpretarea comentariilor membrilor comisiei de examinare decat in
cazul 1n care autorul comentariului va cere in mod expres sa va expuneti punctul de vedere in acea
chestiune.

7.6. Cum se procedeaza dacd membrii comisiei incurca deliberat planul de prezentare
al lucrarii

Acest lucru se datoreaza urmatoarelor cauze:

- timpul limitat avut de comisie la dispozitie;

- comisia propune sd va concentrati pe contributia dv. personald si prefera sa renunte la
partea introductiva;

- comisia cunoaste in amanunt lucrarea si doreste sa puncteze unele aspecte fie mai
controversate fie mai importante;
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- comisia doreste sa verifice gradul si calitatea cunoasterii continutului lucrarii, de catre

autorul acesteia.

Daca, dupa epuizarea problemei pe care a pus-o comisia, aceasta nu se grabeste sa
formuleze, In aceeasi modalitate, alte chestiuni la care sa va referiti, nu trebuie, desigur, s asteptati
pana cand comisia va face acest lucru (poate nici nu doreste s-o facd). Dupa o pauza care nu trebuie
sa se prelungeasca prea mult (pentru a nu deveni penibilad pentru toata lumea) incercati sa dezvoltati

si altd problema pe care ati pregatit-o de acasa.

Pe tot parcursul prezentarii veti afisa o tinuta respectuoasa dar lipsitd de umilinta, deoarece
dv. nu veniti sa solicitati ceva nemeritat ci, dimpotriva, veniti s demonstrati faptul ca meritati ceva.
Atitudinea dv. va fi, deci, plind de sigurantd dar lipsitd de infatuare, sugerand deplinul control

asupra problematicii supusa discutiei dar evitdnd sa pareti ,,atotstiutor”.
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1987

Mitu, St., Masini-unelte. Cinematica si comanda, Editura Cartea universitara, Bucuresti,
2004

Moisescu, Fl., Bazele contabilitatii, Editura Vox, Bucuresti, 2001

M. Neagu, Fenomene termice la prelucrarea materialelor, Editura Tehnica-Info, Chisinau,
ISBN 9975-63-134-7, 2002
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Nicoara, D., Proiectarea masinilor-unelte pentru prelucrari prin deformare plastica.
Universitatea Dunarea de Jos din Galati, 1996

Paunoiu, V., Nicoara, D., Tehnologii de presare la rece a tablelor, Bucuresti, Editura
Cartea Universitara, 2004

Paunoiu, V., Tehnologia pieselor sinterizate, Editura OIDICM, vol. II, Bucuresti, ISBN
973-001-4-X, 2002

Paunoiu, V., Tehnologia pieselor sinterizate, Editura OIDICM, vol. I, Bucuresti, ISBN
973-8001-26-9, 2000

Picos, C. s. a., Normarea tehnica, Vol. 1-1979, Vol. 11-1982, Bucuresti, Ed. Tehnica
Picos, C., s. a., Calculul adaosurilor de prelucrare si a regimurilor de aschiere, Chisinau,
1992

Plesca, M., Ghita, E. s.a., Bazele tehnologiilor moderne de prelucrare prin aschiere,
Editura Fundatiei Universitare Dundrea de Jos, Galati, 2000

Sauer, L., Ionescu, C., Scule pentru frezare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1977

Sauer, L., Proiectarea sculelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1967

Secara, Ghe., Proiectarea sculelor aschietoare, E. D. P., Bucuresti, 1979

Stan, F., Prelucrarea datelor in inginerie, Editura Didactica si Pedagogicad, Bucuresti,
2007, ISBN 978-973-30-1862-9

Stoian, C., Masini-Unelte. Structurd, actionare si reglare, Editura Cartea Universitara,
Bucuresti, ISBN 973-7956-00-1, 2004

Stoian, C., Masini-unelte. Partea intaia, Ed. Cartea Universitara, Bucuresti, ISBN 978-
973-731-607-3, 2008

Tabacaru, V., Mitu, St., Tehnologii neconventionale, Universitatea Dundrea de Jos,
Galati, 1993

Tébacaru V -Sisteme tehnologice robotizate. Programare si simulare, Editura EVRIKA,
Braila, 2002, ISBN 973-641-007-0

Talmaciu N., Boazu D., Vibratii mecanice, Editura EVRIKA, Braila, 2000, ISBN973-
8052-46-7

Teodorescu, M., s.a., Prelucrari prin deformare plastica la rece, vol. 1, 2, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1987, 1988

Teodorescu, M., s.a., Elemente de proiectare a stantelor si matritelor, Ed. a-II-a, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti

Taru, E., Capatana, N., Proiectarea sculelor aschietoare — Indrumar de proiectare,
Universitatea din Galati, 1982

Taru, E., Capatana, N., Scule aschietoare si portscule pentru prelucrarea metalelor, Vol. I,
I1, Editura Tehnica, Bucuresti, 1988

Taru, E., Aschiere si scule aschietoare, Universitatea din Galati, 1987

Anghelea N., Matragoci C., Grigorag A., Popovici V., Sudarea in mediu de gaze
protectoare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1982;

Berinde V., Recuperarea, reconditionarea si refolosirea pieselor, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1986;

Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG - MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2004;

Cartig, Gh., Tratamente termice, Editura Facla, Timisoara, 1982;

Candea, V., Metalurgia sudarii, Editura Lux Libris, Brasov, 1998;

Colan, H., Tudoran, P., Ailincai, G., Marcu, M., Drugescu, E., Studiul metalelor, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983;

Constantin, E., Proiectarea masinilor, utilajelor si constructiilor sudate, vol. 1I, Galati
1983.

Constantin, E., Proiectarea masinilor, utilajelor si constructiilor sudate, vol. I, Galati,
1981.

Constantin E., Tehnologia sudarii prin topire, Partea I - Bazele tehnologice ale sudarii
prin topire, Universitatea din Galati, 1993;
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Constantin E., Tehnologia sudarii prin topire, Partea II - Tehnologia procedeelor de
sudare, Universitatea din Galati, 1994;

Dalban, C., Juncan, N., Serbescu, C., Varga, Al., Dima, S., Constructii metalice, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983;

Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997;

Echim I., Lupescu I., Tehnica sudarii prin topire a metalelor si aliajelor - 150 intrebari si
raspunsuri, Editura Tehnica, Bucuresti, 1983;

Ghitlevici A. D., s. a., Mecanizarea si automatizarea productiei sudate, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1974;

Georgescu V., Controlul sudurilor si al constructiilor sudate, Universitatea din Galati,
1976;

Georgescu V. Tehnologii de sudare prin presiune, Universitatea din Galati, 1984;
Georgescu V., lordachescu D., Mircea O., Tehnica sudarii prin presiune. Lucrari practice.
Universitatea din Galati, 1992;

Georgescu V., lordachescu M., Georgescu B., Practica sudarii la rece, Editura Tehnica,
Bucuresti, 2001;

Georgescu V., Georgescu B., Iordachescu M., Control nedistructiv, Editura Lux Libris,
Brasov, 2001;

Georgescu V., Georgescu B., Mircea O., Asamblarea termomecanica, Editura Lux Libris,
Brasov 2001;

Iacobescu, G., Solomon, Gh., Miclosi, V., Marina, Gh., Echipamente pentru sudare, Vol.
1, Editura Printech, Bucuresti, 1999;

Iovanas R., Sudarea electrica prin presiune, Editura Sudura, Timisoara 2005;

Joni N., Trif, N., Sudarea robotizata cu arcul electric, Editura Lux Libris, Brasov, 2005;
Machedon-Pisu, T., Machedon-Pisu, E., Tehnologia sudarii prin topire - Procedee de
sudare, Editura Lux Libris, Brasov, 2009;

Marcu V., Metalizarea prin pulverizare, Editura Academiei, Bucuresti, 1963;

Mateescu D., Calculul structurilor sudate, Timisoara, 1975;

Miclosi V., Andreescu F., Lupu V., Echipamente pentru sudare, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1984;

Mihailescu D., Procedee conexe sudarii, TOM III, Vol. 4, Editura Lux Libris, Brasov,
1997,

Mihiilescu D., Mihiilescu A., Lupu G., Tehnologia sudarii prin topire - indrumar de
proiectare, Editura Fundatiei Universitare ,,Dundrea de Jos” Galati, 2004;

Popescu V., Constructii metalice, Editura tehnica, Bucuresti,1975;

Popovici V., Sontea S., Popa N., Sarlau C., Milos L., Nanu S., Ghidul lucrarilor de
sudare, taiere, lipire, Editura Scrisul Roméanesc, Craiova, 1984;

Raseev D. D., Oprean I. D., Tehnologia fabricarii si repararii utilajului tehnologic,
Editura

Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1983;

Radoi M., si col., Reconditionarea pieselor, Editura Tehnica, Bucuresti, 1986;

Radut N., Reconditionarea pieselor, Editura Militara, 1983;

Safta V. 1., Safta V. I., Defectoscopie nedistructivd industriald, Editura Sudura,
Timisoara, 2001.

Salagean T., Sudarea cu arcul electric, Editura Facla, Timisoara, 1977,

Salagean T., Tehnologia procedeelor de sudare cu arc, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985;
Salagean T., Milai D., Voda M., Optimizarea sudarii cu arcul electric, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1988;

Siminea P., Negrei L., Constructii metalice. Calculul prin metoda starilor limita, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982;

Scutelnicu, E., Bazele proceselor de sudare, Editura Fundatiei Universitare ,,Dunarea de
Jos*, Galati, 2007;
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Voiculescu, 1., Rontescu, C., Dondea, L. I., Metalografia imbinarilor sudate, Editura
Sudura, Timisoara, 2010;

Zgura, G., lacobescu, G., Rontescu, C., Cicic, D., Tehnologia sudérii prin topire, Editura
Politehnica Press, Bucuresti, 2007,

**% Gaze de protectie la sudare. Dezvoltare - consultanta - utilizare, Linde Gaz Romania
S.R.L. Timisoara;

*#* Prospecte ale unor firme producatoare de echipamente pentru sudare (Esab, Kemppi,
Ductil, Lincoln Electric, Fronius, Miller, Oerlicon, Cloos, Gullco, Bug - O System etc).
*+#x Notite de curs la disciplinele studiate;

%% {mbinari sudate eterogene, ISIM Timisoara, OID, 1991.

«x% Tolerante i ajustaje - Standarde i comentarii
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